Prepress

EyeC Proofiler Graphic — niezawodna inwestycja w prepressie

Najmniejszy,
ale najwazniejszy

Zakup systemu kontroli wizyjnej jest najmniejszg inwestycja

o jednoczesnie najwiekszej wadze, poniewaz to wtasnie

w prepressie powstajg pliki, z ktérych drukowane sg opakowania.
Jeden btad w projekcie zaakceptowanym przez klienta moze
zakonczy¢ doskonale zapowiadajaca sie wspotprace. Tymczasem
inspekcja wizyjna zapewnia rzecz najwazniejsza: bezpieczenstwo

drukarni oraz jej klientom.

Systemy inspekcji zastosowane m.in.
w prepressie skutecznie zabezpieczajq przed
btedami — wyjasnia Marcin Weksler z EyeC
Polska. — Zastosowanie systemu, ktéry po-
zwala na poréwnanie pliku klienta z plikiem
do druku, umozliwia wykrycie potencjalnych

niezgodnosci juz na poczqtku procesu. Klien-

ci akceptujgc projekt opakowania ufajq dru-
karni, Ze jest doktadnie taki, jak przestany
przez nich wzorzec.

EyeC jest ekspertem i wiodacym do-
stawcg w branzy systeméw do inspekc;ji
wizyjnej, ktorych sukces tkwi nie tylko
w zaawansowanej technologii, ale réwniez

w prostej implementacji i tatwe] obstudze.
Rozwigzania inspekcyjne w postaci zaawan-
sowanego systemu Proofiler Graphic s3
przeznaczone zaréwno dla dziatu prepress
drukarni, jak i jej klientéw koncowych. Dla
jednych i drugich bowiem odpowiedzialnos¢
za wyprodukowany towar jest kluczowa - li-
cz3 sie najwyzsza i bezbtedna jakosé druku,
brak pomytek, doktadnos¢ i pewnos¢. Sys-
tem EyeC Proofiler Graphic umozliwia bar-
dzo szybka analize zgodnosci plikéw PDF
z drukarni z projektami klienta (PDF do PDF),
jak réwniez, w p6zniejszym etapie, PDF do
montazu w procesie step&repeat oraz mon-
taz do montazu, takze wspoélny (inne fomaty
plikéw to: ai, bmp, jpg, tiff). Inspekcja jest

Rynek méwi: SPRAWDZAM!

System inspekcji wizyjnej EyeC Proofiler Graphic uzupetnit
i znaczaco wzmocnit procesy kontrolne w Zaktadzie Poligraficznym
Wiking Graf. O btedach, kontroli i systemie rozmawiamy z Markiem
Jakubowskim — wtascicielem Wiking Graf oraz Jackiem Klauze —
kierownikiem DTP.

Na czym dotychczas, przed zamontowaniem systemu EyeC
Proofiler Graphic, opieraty sie systemy kontroli wizyjnej w Panstwa
firmie?

Odbiorcami Zaktadu Poligraficznego Wiking Graf sa w duzej
mierze firmy z branzy farmaceutycznej, w zwiazku z czym stworzo-
na przez nas samodzielnie wieloetapowa ,reczna” kontrola jakosci
wpisana jest poniekad w profil dziatalnosci zaktadu. Dotychczas
w bardzo duzym stopniu wykorzystywalismy RIP naswietlarki i do-
taczone do niego oprogramowanie. Proces ten nastepowat na eta-
pie produkcji formy drukowej, co zapewniato dos¢ wysokg skutecz-
nos¢, ale byto czasochtonne. Niestety drukowane przez nas ulotki
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do lekéw podlegaty w dalszym ciggu sczytywaniu przez pracowni-
ka dziatu kontroli jakosci.

Jakie btedy pojawiaty sie najczesciej?

W zasadzie trudno wyszczeg6lni¢ konkretne rodzaje btedow,
poczawszy od niezgodnosci na etapie projektowania, chocby tych
dotyczacych skalowania kodéw kreskowych czy pél konca i poczat-
ku dokonywanych przez osoby projektujace, koficzac na Zle wyko-
nanym montazu czy braku litery. Innym rodzajem btedéw sa te wy-
nikajace ze zuzycia form drukowych, ktérych nie sposéb przewi-
dzie¢ i wychwycic. Jednoczesnie podczas drukowania w zadrukowy-
wanym materiale znajdujemy ,,ciekawe prezenty” z papierni w po-
staci pytéw, much, drobinek drewna, kropli oleju. Sa to zjawiska
w praktyce trudne do przewidzenia i catkowitego wyeliminowania,
dlatego stanowig one wiekszos¢ zgtoszen ze strony naszego dziatu

kontroli jakosci.

Co byto bodzcem do zainstalowania systemu EyeC Proofi-

ler Graphic?
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btyskawiczna, obiektywna i przede wszyst-
kim powtarzalna — tak czesto, jak jest to po-
trzebne. Kluczowa jest tu mozliwos¢ kontro-
li wszystkich elementéw opakowania w jed-
nym procesie i na jednym systemie. Wyniki
sg dostepne zaraz po jej ukofczeniu, podsu-
mowane w generowanym automatycznie ra-
porcie w PDF. Nie mniej wazne sg mozliwos¢
tatwego ustawienia czutosci systemu zalez-
nie od potrzeb i implementacja rozwigzan
dedykowanych stricte branzy poligraficzne;.

Zakres inspekcji pozwala na wykrywanie
niepozadanych réznic na catym obszarze

System EyeC Proofiler Graphic gwarantuje

rezultat pracy zgodny z oczekiwaniami klienta oraz
pozwala wyeliminowaé nieoczekiwane btedy drukarskie.
Jak pokazuje wieloletnia praktyka, obniza réwniez koszty
kontroli jakosci, zwieksza wydajnos¢ i znaczgco podnosi
bezpieczenstwo firm — odbiorcéw opakowarn
oraz ich dostawcéw,

czyli drukarm

W zasadzie nie dyskutowalismy z dostawca o mozliwosciach,
bo te znalismy dos¢ dobrze. Klienci sg Swiadomi istnienia takiego
systemu i niejednokrotnie wymagaja jego wprowadzenia, nie moze
to jednak wptywac na oferowang przez nas cene. W Polsce w dal-
szym ciggu wymagania jakosciowe rosng, a o ilosci pracy decyduje
ostateczna cena wyrobu poligraficznego. W tej sytuacji zakup EyeC
jest ,tylko” albo ,,az” zwiekszeniem komfortu pracy.

Co sie zmienito po zamontowaniu tego systemu?

Przede wszystkim zyskaliémy obiektywne i wydajne narzedzie
do analizy plikéw i kodéw kreskowych, niejako przy okazji poprawia-
jac komfort pracownikéw dziatu kontroli jakosci poprzez zastosowa-
nie narzedzia wspomagajacego ich prace. Co ciekawe, dos¢ szybko
okazato sie, ze kody generowane przez bardzo popularny program
graficzny nie sg zgodne z obowigzujacymi normami, co byto zrédtem
konsternacji. Ponadto taczac nasze tradycyjne postepowanie dziatu
kontroli jakosci z nowa technologia uzyskalismy bardzo ciekawe
efekty pracy, ktére caty czas nas zaskakujg i prowokujg do dalszych
pomystéw, jak tworczo wykorzystaé mozliwosci systemu.
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EyeC wraz z firma Digiprint

przygotowaty integracje pomiedzy Proofiler
Graphic a modutem Esko Automation Engine,
tworzac fundament pod nowy standard
automatyzacji workflow w prepressie, co pozwala
na petng automatyzacje procesu inspekcji plikow.
Jest to pierwsze tego typu rozwigzanie na Swiecie
i juz dostepne w Polsce!

Czy rynek, a konkretnie klienci potrzebujg i korzystajq
z mozliwosci, jakie oferuje system i dzieki niemu Panstwa firma?
Pierwsze 4 tygodnie pracy byty w zasadzie jeszcze zabawg w te-
stowanie mozliwosci systemu. Zauwazylismy jednak tendencje
wskazujaca, iz nasi klienci zaczynaja wymagac juz nie tylko czytel-
nosci, ale takze konkretnej klasy jakosci kodéw 2D i 3D. Postuzyta
temu analiza jakosci generowanych, a nastepnie drukowanych ko-
dow kreskowych. Oprécz tego klienci coraz czesciej dysponuja juz
wiasnymi systemami inspekcji. Mamy Swiadomos¢, ze rynek od-
biorcéw naszych produktéw zaczat méwic: ,,sprawdzam!”. Dlatego
jestem przekonany, ze klienci wkrétce docenig wdrozenie tego sys-
temu w firmie Wiking Graf. Nasz przyktad pokazuje, ze majac
sprawdzone rozwigzania mozna, a nawet nalezy szukaé sposobow
ich optymalizacji, aby nadazy¢ za dynamika zmian na rynku. Po-
nadto s3 juz klienci, ktérzy chca, aby ich wspomaga¢ w badaniach
wydrukéw jako supervisor, co daje powody do zadowolenia i poczu-
cia dobrze zainwestowanych pieniedzy.

Dziekujemy za rozmowe.
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opakowania, niezaleznie od tego, czy jest to
projekt kartonika, ulotki, etykiety, folii czy
folii aluminiowej. Poréwnywane s3 grafika,
kolory, tekst oraz weryfikowane kody 1D,
2D i QR, a takze dekodowany zapis Brail-
le’a w dowolnym alfabecie i sprawdzana po-
prawnos¢ jego pozycji na opakowaniu.

Czas i pieniagdze

Z biznesowego punktu widzenia 100 proc.
kontrola ma sens tylko wtedy, gdy stosunek
ceny, jaka klient jest gotowy zaptaci¢, do ry-
zyka zwigzanego z popetnieniem btedu jest
na odpowiednim poziomie. Oznacza to tyl-
ko tyle, ze koszty kontroli nie moga przekro-
czy¢ progu rentownosci produkgji i jej goto-
wosci w oczekiwanym przez klienta czasie.

Firmy, szacujac koszty kontroli i weryfi-
kujac je z kosztami potencjalnych btedéw,
predzej czy pdzniej dochodza do wniosku,
ze inwestycje w systemy zapobiegania lub
wczesnego wychwytywania wad maja gte-

40

boki sens biznesowy. Zdarza sie, ze mimo
checi i gotowosci przedsiebiorstwa do in-
westycji oferty systeméw inspekcyjnych
wygladaja doskonale w fazie prezentacji,
natomiast w fazie testéw stopniowo traca
blask. Oprogramowanie kontroli wizyjnej
skonfrontowane z rzeczywistoscig produk-
cyjna czesto nie daje zadowalajacego rezul-
tatu, zwtaszcza w obliczu wysokich kosz-
téw zakupu. Natomiast wtasciwie ustawio-
ny proces kontrolny i system inspekcji EyeC
wprzegniety w ten proces zabezpiecza inte-

Najczesciej identyfikowane btedy to m.in.

brakujgce czesci liter (takze w 5-punktowej czcionce),
wypetnione srodki liter, smugi w obszarze tekstu,
braki lub odchylenia koloru czy plamki

resy klientéw i drukarni na niedostepnym
do tej pory poziomie, godzac wysoka sku-
tecznosé z komfortem uzytkowania i ceng
poniesionej inwestycji. Praktyka codzienne-
go wykorzystania systemu EyeC Proofiler
Graphic pokazata jego skutecznos¢ przy za-
dowalajgcej szybkosci dziatania, powtarzal-
nosci i tatwosci obstugi — dodaje Marcin We-
ksler. — Polski rynek poligraficzny jest dla nas
bardzo wazny, naszym celem jest dostarcze-
nie systemoéw EyeC do wiodgcych producen-
téw opakowan. Roéwnolegle prowadzimy in-
tensywne ( zakonczone sukcesami rozmowy
z klientem koncowym, czyli odbiorcg opako-
wan. Wéwczas i producent, i odbiorca opako-
wan dysponujq tym samym, kompatybilnym
rozwigzaniem, co bez wagtpienia stuzy obu
stronom.

Artykut sponsorowany Eye‘ systems

Marcin Weksler: Systemy inspekcji zastosowane
m.in. w prepressie skutecznie zabezpieczaja
przed btedami. Zastosowanie systemu, ktory
pozwala na poréwnanie pliku klienta z plikiem
do druku, umozliwia wykrycie potencjalnych
niezgodnosci juz na poczatku procesu

Poligrafika 2/2015



